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A.T.I. per la Costruzione costituita da: 
Carron Cav. Angelo S.p.A. (Capogruppo Mandataria) e Ar.co. Lavori Soc. coop. cons.  (Mandante) 

 
 

LAVORI DI PROJECT FINANCING: 
CONTRATTO DI COSTRUZIONE E GESTIONE, RELATIVO ALLA PROGETTAZIONE DEFINITIVA ED ESECUTIVA, 

ALLA ESECUZIONE DEI LAVORI DI REALIZZAZIONE DELLA CITTADELLA SANITARIA PRESSO IL PRESIDIO 
OSPEDALIERO DI TREVISO ED ALLA GESTIONE DI ALCUNI SERVIZI NON SANITARI 

CONCEDENTE 
 
 

CONCESSIONARIO PROJECT MANAGEMENT 
DIREZIONE LAVORI 

 

SCHEDA APPROVAZIONE MATERIALI / APPARECCHIATURE/COSTRUTTIVI  ED_C_29_102_0_Massetto Rapid 

Opere strutturali 
Opere edili  
Impianti elettrici 
Impianti meccanici 

 
 
 
 

Altro 
……. 
……. 
……. 

 
 
 
 

 

Data presentazione:  26/02/2021 Data presentazione rev:    

PE di riferimento: Edificio 29 

Oggetto e Luogo di installazione: Massetto di allettamento Edilsystem Rapid System opzionale 

Marche/Modello: Edilsystem Rapid System 

Riferimento elaborati Progetto Esecutivo: 
 
OST_PE_G00_GE_DG_E_001_B                   OST_PE_A29_AR_DG_A_005_B OST_PE_A29_AR_GE_E_001_C 

Elaborati architettonici pavimenti-
rivestimenti 

  

   
 

Epu:  
VE.AR.10.022  VE.AR.07.015  VE.AR.07.016  VE.AR.07.017  E.13.13.00    

Prescrizioni RUP: 
 
non applicabile 

 

Riferimenti CSA: 
 
7.2 
 

Applicazione Leed  
 

 SI      NO 

Prerequisito/credito:  
Visto Leed Carron:  

Note: \\ 

Campionatura      SI      NO Note:  

Note della DL: 
 

     Approvato 
     Non approvato (riemettere la scheda materiali) 
     Approvato con note – richiesta d’integrazione 

Note: 

desb838
Casella di testo
Vedi pagina seguente

desb838
Linea

desb838
Linea
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Il DIRETTORE LAVORI: 
 
 
 
Timbro e firma 

PER LA MANDATARIA O MANDANTE: 
 

 
 
Timbro e firma 

Data di conclusione esame:  
 
 
 

A.T.I. per la Costruzione costituita da: 
Carron Cav. Angelo S.p.A. (Capogruppo Mandataria) e Ar.co. Lavori Soc. coop. cons.  (Mandante) 

ALLEGATI 
 

- DoP Rapid System 
- Estratto CSA 
- Scheda tecnica e DoP Cemento 325R Cementi Rossi 
- DoP sabbia 0/4 
- Bonificante PCT Retanol EKA 

 
 

 

desb838
Casella di testo
Nota DL: la DL, oltre ad aver valutato positivamente le caratteristiche tecniche del massetto proposto, confrontandolo con quanto prescritto in Capitolato Speciale di Appalto, ha preso atto degli eccezionali valori ottenuti con specifiche prove di carico su piastra, effettuate alla presenza della DL stessa il 15 marzo 2021, che hanno testato il pacchetto composto di alleggerito, isolante acustico al calpestio, barriera vapore e massetto sabbia/cemento, con valori di carico pari a 10 kN (1000 kg) su un’impronta di 5 cm * 5 cm (carico unitario pari a 40 kg/cmq, cinque volte superiori ai valori di 2kN prescritti dalle NTC2008, tabella 3.1.II) con deformate massime dell’ordine di 0,3 mm, deformate ritornate a zero allo scarico. Il massetto ha quindi lavorato sempre in campo elastico, e l’andamento lineare delle deformate, con l’incremento del carico a step di 1 kN (100 kg) ha dimostrato ulteriori margini di riserva di quanto testato, sia con la presenza di discontinuità nell’alleggerito (tubazioni corrugate) sia con la presenza di additivo accelerante nel massetto in sabbia e cemento.
Oltre al foglio di barriera vapore descritto nella presente scheda, Appaltatore potrà utilizzare indifferentemente il prodotto sottomesso ed approvato con scheda  ED_C_29_109_0_Barriera-vapore-massetti, a seconda delle disponibilità del mercato.
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MATURITÀ DI POSA DOPO SOLI 5 GIORNI.
GARANTITO.

RETANOL
®

EKA

PCT ITALIA PERFORMANCE CHEMICALS



1. IMPIEGO
Retanol® EKA è l’additivo ideale per realizzare massetti cementizi ad alte prestazioni e ritiro controllato (max. 0,4 mm/m). In base 

al dosaggio scelto, il vostro massetto sarà pronto per la posa di qualsiasi rivestimento dopo 5 / 7 / 14 o 21 giorni.

Retanol® EKA riduce le tensioni interne del massetto, elimina la formazione di crepe, riduce la porosità e aumenta il peso 

specifi co del massetto. I conseguenti miglioramenti nella conducibilità termica e nell’abbattimento acustico sono solo alcuni 

vantaggi in grado di superare ogni vostra aspettativa. 

2. CAMPI DI APPLICAZIONE
• Per massetti ad asciugatura rapida

• Per massetti radianti a risparmio energetico

• Per massetti galleggianti o a struttura composita

• Per interni ed esterni

• Per eliminare reti d’armatura e fi bre

• Per massetti a basso spessore

3. CARATTERISTICHE
• Riduce la porosità del massetto (ca. 5 %)

• Riduce ritiri (max. 0,4 mm/m) e imbarcamenti

• Elimina la formazione di crepe

• Aumenta le resistenze meccaniche

• Aumenta il peso specifi co

• Aumenta la trasmittanza termica

• Migliora l’abbattimento acustico

• Regola l’essicazione in base al dosaggio a 5 / 7 / 14 o 21 giorni

• Garantisce la calpestabilità dopo 24 ore e il carico dopo 3 giorni

• Permette l’avvio del ciclo di accensione dell’impianto radiante dopo 24 ore*

• Riduce l’inerzia termica del massetto

NOTA: La composizione chimica dei prodotti Retanol® è compatibile con tutti i sistemi radianti certifi cati.

4. REQUISITI
• Cementi approvati dalla PCT

• Curva granulometrica A/B 0-8 mm secondo UNI EN 12620

• Aerazione per circa 20-30 minuti dal secondo giorno da ripetere 2-3 volte al giorno

Per aerazione si intende la ventilazione forzata di un locale nel quale non è assicurato un cambio d’aria naturale. 

Evitare assolutamente l’impiego di deumidifi catori o dispositivi simili per accelerare ulteriormente l’asciugatura di un 

massetto Retanol®. In caso ci fosse la necessità di utilizzo per qualsiasi altro motivo, le apparecchiature non devono 

essere accese prima del raggiungimento della maturità di posa del massetto.

RETANOL® EKA
SUBITO PRONTO PER LA POSA.

* (con dosaggio maturità di posa 5 giorni)



Informarsi anticipatamente presso un consulente tecnico PCT.

5. PREPARAZIONE DELL’ IMPASTO
Per la realizzazione di un massetto Retanol® valgono le schede tecniche e le normative generali per massetti cementizi 

DIN EN 18560, UNI EN 13318 e UNI EN 13813. Per i massetti radianti vale inoltre la normativa UNI EN 1264-4.

Utilizzare inerti con curva granulometrica A/B 0-8 mm secondo la normativa UNI EN 12620 e cementi compositi CEM II 

approvati dalla PCT (vedere lista cementi).

Preparare un bidone con ca. 10 litri d’acqua. Scuotere bene la tanica di Retanol® prima dell’uso. Aggiungere all’acqua la 

quantità di additivo necessaria per raggiungere l’asciugatura desiderata (vedere dosaggi). Riempire a metà la miscelatrice con 

sabbia e la quantità di cemento prevista. Aggiungere la soluzione acquosa di Retanol® precedentemente preparata. Aggiungere 

altra sabbia nella miscelatrice ed eventualmente acqua fi no al raggiungimento di una consistenza plastica. Far mescolare per ca. 

2 minuti. 

6. REGOLAZIONE DEI TEMPI DI MATURAZIONE
Esempio con miscelatore da 250 litri lordi e 50 kg di cemento a impasto:

Utilizzare un cemento CEM II 32,5 o 42,5 dalla lista cementi approvati dalla PCT e dosare in quantità adeguata ( 250 kg/m³) e 

inerti con curva granulometrica A/B 0 – 8 mm secondo la normativa  UNI EN 12620.

NOTA: Retanol® non va mai congiunto ad altri additivi, scuotere la tanica a intervalli regolari. Non aggiungere acqua e non 

reimpastare quando la malta è già in presa.

7. CONDIZIONI ATMOSFERICHE E DI CANTIERE 
Se la temperatura è bassa o molto elevata o se l’umidità atmosferica è relativamente alta (>70%), i tempi di maturazione e di 

essiccamento possono allungarsi da 1-4 giorni nel caso di un dosaggio per una maturità di posa in 14 giorni.

Nel caso di un dosaggio per una maturità di posa in 7 giorni, i tempi di essicazione possono risultare talvolta leggermente più lunghi 

da 1-2 giorni.

Aerare il locale da due a tre volte al giorno è tuttavia indispensabile.

Maturità di posa in giorni Retanol®/impasto Acqua/impasto

5 0,40 l  9 – 12 l

7 0,35 l 12 – 14 l

14 0,25 l 14 – 16 l

21 0,20 l 16 – 19 l



8. INFORMAZIONI GERNERALI
I massetti Retanol® sono il risultato di un intenso lavoro di progettazione e sviluppo volto a migliorare il prodotto massetto in 

tutti i suoi aspetti. 

In base alle normative DIN EN 13818 e DIN EN 18560-1 l’utilizzatore è tenuto a certifi care il massetto messo in opera tramite 

prove iniziali (ITT) e continue (FPC). 

Il reparto tecnico PCT è a disposizione per ulteriori informazioni.

9. SMALTIMENTO
I prodotti Retanol® non devono essere dispersi in acque correnti o di scarico e nel sottosuolo. Le confezioni utilizzate (asciutte e 

aperte) possono essere smaltite come materiale riciclabile. 

Tutte le indicazioni relative a questo prodotto si basano sull’ampia esperienza pratica della PCT Performance Chemicals 

GmbH e sui controlli effettuati dalla stessa. PCT non può verifi care il corretto impiego dei prodotti. Pertanto si assume la 

responsabilità della correttezza delle presenti informazioni, delle caratteristiche riportate e dell’effi cacia del prodotto. La PCT si 

riserva il diritto di modifi care le specifi che del prodotto.

RETANOL® EKA, CT-C55-F8-S80, maturità di posa: 14 giorni



RETANOL ® EKA, CT-C30-F5-S80, maturità di posa: 5 gironi Stampato su carta Galaxi Keramik
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PCT Italia Performance Chemicals, Via Feldgatter 2, 39011 Lana (BZ) - Italy
Telefono +39 0473 421199, Fax +39 0473 421212, info@pct-italia.it, www.pct-italia.it
Stato: luglio 2012. Valido solo se accompagnato dalla documentazione tecnica dei prodotti Retanol.



 

 

R060 Rev.03 
 

Report di  anal is i  FILM PE 
 

Cliente: EDIL SYSTEM SRL   

N.° ordine: ORV15-01684 Codice Articolo: 18609-PE.MUL 

Peso totale: Kg 5000 Cod. cliente: - 

Tipo di Prodotto: MULTI-PIEGA N.° pallets: 06 
 

CARATTERISTICHE DIMENSIONALI  
 METODO UNITA’ di MISURA VALORE RICHIESTO TOLLERANZA VALORE MISURATO 

Spessore puntuale INTERNO mm 0.150 +/- 15 % 0.148 

Larghezza INTERNO mm 1080 +/- 10 1080 

Soffietti INTERNO mm 460 +/- 10 455+460 

Lunghezza INTERNO m - +/- 5 85 

Altezza cappucci INTERNO cm - +/- 3 - 

Diametro bobina INTERNO mm - +/- 10 280 

½ perimetro  INTERNO mm 2000 +/- 20 - 

Peso bobina INTERNO kg 50 +/- 10 % - 
 

CARATTERISTICHE TECNICHE 
 METODO UNITA’ di MISURA VALORE RICHIESTO TOLLERANZA VALORE MISURATO 

Resistenza a trazione MD ASTM D 882 N/mm2 - +/- 10 % - 
Allungamento a rottura  
MD 

ASTM D 882 % - +/- 50 % - 

Resistenza a trazione  TD ASTM D 882 N/mm2 - +/- 10 % - 
Allungamento a rottura  
TD 

ASTM D 882 % - +/- 50 % - 

Retrazione  MD ASTM D 2732-96 % - +/- 5 - 

Retrazione  TD ASTM D 2732-96 % - +/- 5 - 

Sd** - m 52.5 - - 

- - - - - - 

** Valori ricavati da letteratura. Non testati nello specifico del film. 
Colore AZZURRO COPRENTE                   

Altro  - 
 

CARATTERISTICHE MATERIALE 
 METODO UNITA’ di MISURA VALORE MISURATO TOLLERANZA 

Densità ASTM D 1505 g/cm3 0.930 +/- 0,01 

Peso al metro*  INTERNO g/m2 - +/- 5 % 

M.F.I. ISO 1133-01 g/10' 0.30 +/- 0,10 

Melting point DSC ASTM E 928-01 °C - +/- 2 

Trattamento e addittivi MASTER ANTIBLOCKING 
 

STAMPA 

Tipo* - 
Passo* - 
Colori* - 
Marchi* 04 
 

CONDIZIONI DI IMBALLO/CONSERVAZIONE 
Tipo e diametro interno del mandrino: IN PEHD DA 76mm 
N. bobine /pallet - 
Dimensioni e tipologia pallet - 
Confezionamento: Il materiale è avvolto con film di PE. Ogni bancale è identificato con etichetta di controllo riportante estremi d’ordine e di 

produzione. 

Stoccaggio: Temperatura compresa tra i 5 e i 30°C. Se l’umidità del magazzino è inferiore al 40% e la temperatura inferiore ai 5°C, è 
raccomandato un periodo di acclimatazione a condizioni più favorevoli almeno 24 ore prima dell’uso. 

Periodo di garanzia: Le caratteristiche del film sono garantite per almeno 6 mesi dalla consegna.  Un periodo più lungo di immagazzinaggio potrebbe 
causare problemi di profilo e di blocco.  Anche se la qualità del prodotto potrebbe rimanere costante per 1 anno,  garantiamo il 
prodotto 6 mesi. 

Condizioni di utilizzo: 
 

E’ consigliabile la rotazione di inventario second le date di consegna. Il film dovrebbe essere condizionato a temperatura ambiente 
per almeno 24 ore prima del suo impiego. 

 

* Il valore verrà riportato se la caratteristica corrispondente sarà richiesta dal cliente. 
 

NOTE: le informazioni sono basate sulle nostre conoscenze relative al prodotto in questione, al momento in cui è stata redatta questa scheda. Queste informazioni sono date in buona fede, e non 
costituiscono garanzia da parte nostra, salvo per le specifiche di valore indicative. Non devono sostituire in nessun caso le prove preliminari che l’utilizzatore deve effettuare per verificare ogni volta 
l’idoneità del prodotto, per l’uso finale al quale è destinato. I nostril servizi sono a disposizione per tutte le Informazioni complementari e per l’invio di nostra documentazione. Ci riserviamo il diritto 
di apportare modifiche tecniche del prodotto. 
Si dichiara che il materiale sopra indicato è stato prodotto, controllato ed analizzato secondo processi conformi alla norma di sistema qualità UNI EN ISO 9001:2008. 
 

Preparato da: Marconato Oscar Data: 07/10/2015 
    

Verificato da: Giuseppe Manente Data: 07/10/2015 
 

ALIPLAST S.p.a. – via delle fornaci, 14 – 31036 Ospedaletto d’Istrana (TV) – Telefono ++39 0422 837090 – Fax ++39 0422 739469 
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